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1 Rapportkategorier

Rapporterna som ror produktion ar uppdelade i kategorier. Kategorierna ar:
rapportering, skordat, skotat, historik, inmétt, kombirapport och kvalité. Varje
kategori har ett eget kapitel i detta dokument och under varje rubrik beskrivs de
ingdende rapporterna.

2 Generellt

Flera funktioner i Biometrias rapporter dr aterkommande. Darfor beskrivs de i ett
separat dokument. https://www.biometria.se/media/glrpvzoi/handbok-bi-funktioner-

viol-3.pdf

Det finns dven ett dokument for sjidlva rapportportalen. Flera av rapporterna ar
beroende av matriser eller gransvarden. De kan vara unika for anvandaren eller
foretaget som den arbetar for. Att skapa eller justera gransvarden och matriser ar
nagot som gors i separat granssnitt. Hur det gors beskrivs ocksa i lankat dokument.
https://www.biometria.se/media/bdah14w5/instruktion-rapportportalen-30.pdf

I samtliga rapporter uttrycks fast kubik under bark som m3f.
3 Rapportering

3.1 Awvisade produktions-och kvalitetsresultat

Huvudsyftet med denna rapport ar att lista avvisade produktions- och
kvalitetsresultat. Rapporten anvander sig av data fran skordares och skotares
produktionsfiler, samt skdrdares kvalitetsfiler. De avvisade resultaten gar att
aterfinna pd produktions websida https://pf.biometria.se/retta/browse. Genom att
klicka pé ett avvisat resultatID i rapporten slussas anvdndaren direkt till det avvisade
resultatet pa websidan.

I rapporten finns slicer for att filtrera pa avvisningsdatum, resultattyp, maskin,
avtalsobjekt och titta som.

3.1.1 Rapport

Har visas en rad per resultatID som ligger som avvisat. Det visas dven en
sammanstadllning for totala antalet avvisade resultat. Rattas resultaten i produktions
websida forsvinner de frdn rapporten. Information som visas utéver resultatID &r:
Maskin, SDCID, avtalsobjekt, producerat handelssortiment, avvisningstidpunkt,
avvisningsorsak, resultattyp, resultatundertyp och uppdragsgivare.

3.1.2 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvédndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till. I infofliken finns en lista 6ver
avvisningsorsakskoder.
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3.2 Forteckning identiteter

Huvudsyften med denna rapport ar

* F4 en sammanstéllning med information om de skordare och skotare som har
rapporterat produktion under en tidsperiod.

* Se vilken skordare och/eller skotare som har rapporterat mot ett visst avtalsobjekt.
Forteckningen visar ocksa uppgifter om dessa objekt som kan anvandas for sortering
eller filtrering, till exempel avtalsform och avverkningsform.

« Sammanstalla uppgifter om de rapporterande maskinerna nar det galler t ex
programversioner av styrsystem och insdndningsprogram.

Maskinuppgifterna som visas hdmtas frdn vad som finns i de inrapporterade filerna,
inte frdn maskinregistret.

Rapporten anvander data fran skordares och skotares produktionsresultat.

I rapporten finns slicer for att filtrera pa matdatum, uppdragsgivare,
avverkningsform, avtalsform, resultattyp och titta som.

3.2.1 Forteckning

Fliken visar information kring varje resultattyp per avtalsobjekt och maskin. Pa varje
rad finns dessutom information om avtalsobjektet.

3.2.2 Maskin och utrustningsuppgifter

Har visas data kring maskinerna. Maskin beskrivning, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utférande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem och maskinlag.

3.2.3 Detaljer

I fliken detaljer finns nagra lokala slicers som bara beror denna flik. Det ar
producerat handelssortiment och producerat for mottagningsplats. Fliken presenterar
detaljer for varje resultatID.

3.2.4 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvédndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

3.3 Insandningsfrekvens

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Uppfoljning av skordarnas & skotarnas insdndningsfrekvens baserat pa antal
insdndnings- och arbetsdagar

- Uppf6ljning av jdmforelse mellan skordarnas & skotarnas insandningsfrekvens
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Statuslage som redovisas i rapporten avser maskinens procentuella
insdndningsfrekvens. Statusnivaerna ar gron=godkand, gul=-mellan godkind och larm,
rod=larmgrans uppnadd eller 6verskriden.

Antal arbetsdagar i rapporten dr mandag-fredag, dock inte roda dagar.

Antal insdnda dagar i rapporten ar dagar da en eller flera rapporteringar skett.

Rapporten anvinder data frdn skordares och skotares produktionsresultat.

Det finns slicers i rapporten for insdndningsdatum, maskin, resultattyp,
uppdragsgivare och vald instéllning. Vald instéllning ar ett filter for vilka mal och
larmnivaer som ska anvandas for insdndningsfrekvensen. Det finns tre alternativ.

3.3.1 Insandningsfrekvens

Fliken presenterar insandningsfrekvensen per maskin for den givna perioden.
Inséandningsfrekvensen dr en berdkning av antal insdnda dagar genom totala antalet
arbetsdagar. En tabell visar totala insandningsfrekvensen som anvandaren ar behorig
att se och en tabell visar antalet insdnda dagar uppdelat per uppdragsgivare.

3.3.2 Maskin och utrustningsuppgifter

Har visas data kring maskinerna. Maskin beskrivning, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utférande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem och maskinlag.

3.3.3 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvindaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

3.4 Saknade dagar

Syftet med denna rapport ar:
Uppfdljning av om det saknas produktionsrapportering nagra dagar fran skérdare och
skotare under en angiven tidsperiod.

Det &r antalet dagar mandag-fredag som det saknas rapportering pa som redovisas.
Helgdagar ar undantagna. Det ar insandningstidpunkten for rapportering som foljs
upp. For att en maskin ska komma med i rapporten kravs att de har rapporterat
ndgon gang under vald tidsperiod.

I rapporten finns det slicers for att filtrera pd Insdndningsdatum, maskin, resultattyp
och uppdragsgivare.

3.4.1 Rapport

I fliken visas tva tabeller. I den vanstra tabellen listas de maskiner samt antal dagar
som saknar insdndningar pa samtliga uppdragsgivare som anvdndaren ar behorig att
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se under den valda perioden. I den hogra tabellen listas de dagar dar kombination av
maskin och uppdragsgivare saknas for respektive dag under den valda perioden.

FoOr att en maskin ska synas kopplat till en viss uppdragsgivare kravs det att maskinen
rapporterat mot den aktuella uppdragsgivaren. Antalet saknade dagar borjar raknas
fran forsta rapporteringstillfallet mot just den uppdragsgivaren.

3.4.2 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

4 Skordat

4.1 Skoérdade volymer

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Uppfoljning av skordade volymer (sortiments- och tradslagsfordelad volym) pa
maskin- och avtalsobjektsniva.

- Uppfdljning av detaljerad information om de skordade volymerna t.ex. fordelning av
sortiment och tradslag, manuella kap, upparbetningstyper, samt &ven uppgift om
mottagningsplats som de skordade volymerna ar rapporterade mot.

I rapporten ges mojlighet att titta som olika roller. Rapporten visar data forst efter att
du som anvéandare valt en roll i slicern "titta som”. Det finns slicers i rapporten for
matdatum, avtalsobjekt, maskin och skordarstatus avtalsobjekt. Matdatum innebar
spardatumet i filen som kvantiteten har rapporterats med.

Rapporten grundar sig pa data fran skordarnas resultatfiler.

4.1.1 Maskin och handelssortiment

I denna flik visas skordade volymer fordelat per maskin 6ver en given tidsperiod. En
tabell for totalt skordat och en som presenterar volymer uppdelat per
handelssortiment, produkt och mottagningsplats ifall de parametrarna ar angivna.
Har presenteras ocksd andel manuella kap.

4.1.2 Avtalsobjekt och handelssortiment

Till vanster i denna flik presenteras volymer och hur stor andel av volymen som
apterats till sdgbara handelssortiment per avtalsobjekt i en tabell. Till hoger visas
informationen uppdelat pa sortimentskategori, handelssortiment, produkt och
producerat for mottagningsplats om det finns.

4.1.3 Mottagningsplats och handelssortiment

Hér presenteras volymer som producerats for en viss mottagningsplats. Volymerna
presenteras uppdelat pd Andel frdn maskiner med noggrannhet Val godkiand, Andel
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fr&n maskiner med métnoggrannhet Godkand, Andel fr&n maskiner med
matnoggrannhet Ej godkdnd och Andel fran maskiner med méitnoggrannhet Ej
beddmd.

4.1.4 Avtalsobjekt och slutsignal

I denna flik visas volymer (totalt, eller uppdelade per handelssortiment) per
avtalsobjekt. Om signal att objektet ar slutskordat har rapporterats flyttas hela den
rapporterade volymen 6ver i kolumnen for slutskordat.

4.1.5 Maskin och stamvolym per tradslag

I denna flik presenteras en tabell med antal stammar, total volym och medelvolym
per maskin. Informationen kan visas per tradslag. En annan tabell visar samma
information per tradslag, men ndgra kolumner till visas. Dessa dr stamfelsved,
grundytevagd medeldiameter (mm) som avverkats, medellangd (cm) av stammarna
pa varje rad och varje rads volymandel gentemot den totala volymen. Stamfelsved
redovisas pa tall- och granstammar. Total volym pa stockar som har apterats till ett
icke sagbart handelssortiment trots att de dimensionsmaéssigt borde vara det. Det som
avgor ar om stockens toppdiameter dr storre dn den nedre gransen for stamfelsved
som angivits i uppdragsgivarens uppdragsgivarinstallning. Dessa installningar kan
utlasas i PF.

4.1.6 Upparbetning

I denna flik jamfors volymen pa sortimentsresultaten med volymen pa
stamresultaten. Om dessa 6verensstimmer tyder det pa att alla produktionsresultat ar
godkanda och inget har avvisats.

Tabellen till vénster visar totala volymer per maskin och 4ven mottagningsplats om
man véljer att 6ka upplosningen kring vad som ska visas. Tabellen till hoger visar
stamvolymer per maskin och tradslag. Varje tradslag har en egen rad och kolumnerna
visar enkelhanterade eller flertradshanterade stammar, samt vad som bara fallts och
vad som upparbetats. Uppgifterna visas som volym, antal stammar, samt procent av
volymen for tradslaget som hanterats pa respektive vis. For de flertrddsbearbetade
stammarna gar ocksa att utldsa hur manga stammar som i snitt flertradsupparbetats
at gangen (antal FB stammar per bunt), samt hur ménga buntar som gjorts (Antal FB
stammar per bunt).

4.1.7 Tidsperiod

I denna flik visas en tabell dar man foljer vad som skordats per tidsperiod. Det som
presenteras dr mattidpunkter. Mattidpunkt for ett produktionsresultat ar vid
filinsdndning detsamma som tidpunkten nér den insédnda filen sparades av
skordaren. For produktionsresultat som skapats med hjalp av Rapp ar det tidpunkten
for nar registreringen gjordes. Perioder som presenteras ar per dag, vecka, manad och
ar. Det visas ocksa till hoger en tabell for vad som &r producerat per handelssortiment
och mottagningsplats for hela den angivna perioden.
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4.1.8 Maskin och utrustningsuppgifter

Haér visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utférande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem, maskinlag.

4.1.9 Detaljer
Denna flik visar detaljer for varje produktionsresultat som ingdr i rapportsvaret.

4.1.10 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksa vilken typ av data rapporten ar

byggd pa.

4.2 Skordade volymer per insandning

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Uppf6ljning av skordade volymer per insdndningstidpunkt och maskin

- Uppf6ljning av skordade volymer per insdndningstidpunkt och avtalsobjekt samt se
vilken insdndning som innehaller slutsignal pa avtalsobjektsniva.

I rapporten ges mojlighet att titta som olika roller. Rapporten visar data forst efter att
du som anvéindare valt en roll i slicern "titta som”. Det finns slicers i rapporten for
insdndningsdatum (nar filer ndtt Biometria), avtalsobjekt, maskin och skérdarstatus
avtalsobjekt.

Rapporten grundar sig pa data fran skordarnas resultatfiler.

Med insdandningstidpunkt menas datum och klockslag nar produktionsfil eller Rapp-
insdndning natt Biometria.

4.2.1 Insandningstidpunkt per maskin och avtalsobjekt

Varje insdndning, med angiven tidpunkt, presenteras pa en egen rad. Uppgifterna
kopplas till avtalsobjekt och maskin. Info finns om hur manga stammar som ingar i
det som sdnts in, medelvolymen for dem, summa for volymen, samt info ifall det
kommit med en signal for slutskordat. I en tabell presenteras volymer som fatt status
slutskérdat och volymer som inte fatt status slutskordat.

4.2.2 Maskin och utrustningsuppgifter

Haér visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem, maskinlag och
uppdragsgivare.
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4.2.3 Detaljer
Denna flik visar detaljer kring varje skapat resultatID.

4.2.4 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksa vilken typ av data rapporten ar

byggd pa.

4.3 Skordade volymer stamnota brosthéjdsdiameter

Huvudsyftet med denna rapport ar att:

* Analysera diameterfordelning med antal stammar och volym per diameterklass.
* Folja stamfelsved per diameterklass.

* Larm om hog andel stamfelsved per tradslag.

* Forstd hur medelstam paverkas om klenaste stammarna inte avverkas.

* Jamfora andelen klena och féallda ej upparbetade stammar per maskin.

I installningsgranssnittet gransvarden i rapportportalen stiller du som anvandare in
gransvarde brosthdjdsdiameter for vad som anses vara en klen stam och for diameter
pa féallda, men ej upparbetade stammar. Dar stéller du ocksa in méal och larmnivaer
for stamfelsved. Stamfelsveden berdknas utifran volym.

I rapporten ges mojlighet att titta som olika roller. Det finns slicers i rapporten for
matdatum, avtalsobjekt, maskin, upparbetningstyp och gransvardesinstallning.
Matdatum innebar spardatumet i filen som kvantiteten har rapporterats med.

Rapporten grundar sig pa data fran skordarnas resultatfiler.

4.3.1 Status stamfelsved

I denna flik presenteras stamvolym, stamfelsvolym och procentandel stamfelsved per
tradslag och maskin. Vardena for procentandel stills mot de gransvarden anviandaren
valjer i slicern "gransvarde”. Gransvarden finns att valja for tradslagen tall och gran.
Om ett varde for stamfelsved &r lika med eller 14gre &n det malgransvarde som
angetts sa signaleras for detta genom fargmarkeringen gron. Om ett viarde for
stamfelsved dr lika med eller hogre dn det larmgransvéirde som angetts sa signaleras
for detta genom fargmarkeringen rod. Darimellan signaleras med gult. Det ar mojligt
att studera stamfelsved for enkelupparbetade eller flertradsupparbetade stammar var
for sig genom att filtrera i slicer.

4.3.2 Stammar per maskin, avtalsobjekt, tradslag o brh.diameterklass

I fliken visas stammar per maskin, avtalsobjekt, tradslag o brh.diameterklass precis
som rubriken lyder. Stamfelsvolym presenteras som en volymsiffra, men dven som en
procentandelssiffra. Det gar att analysera enkelupparbetade stammar,
flertrddsbearbetade stammar, eller bdda tillsammans.

Biometria
Box 89 | 751 03 UPPSALA | 010-228 50 00 |info@biometria.se | www.biometria.se 15 (55)



Handbok

@ BIOMETRIA Uppféljningsrapporter
Produktion

4.3.3 Jamforelse andel fallda ej upparbetade stammar

I denna flik presenteras antal stammar som hanterats, hur ménga och dven andel av
dem som ej upparbetats om de ar over det gransvarde som valts. Gransvardet valjs i
en slicer. Det 4r mojligt att studera fallda ej upparbetade stammar for
enkelupparbetade eller flertradsupparbetade stammar var for sig.

4.3.4 Jamforelse andel klena stammar

I denna flik studerar man som anvindare andel klena stammar som hanteras. De
stammar som har lagre diameter an gransvardet rdknas som klena. Gransvardet kan
véljas ien slicer. Antal hanterade stammar, antal klena stammar och andel klena
stammar presenteras per maskin. Resultatet &r mojligt att studeras per
upparbetningstyp.

4.3.5 Forbattring medelstam om klena stammar ej avverkas

Denna flik visar vad medelstammen ar pa samtliga avtalsobjekt som dr med i aktuell
filtrering. I fliken visas ocksa vad medelstammen skulle varit om de stammar som
klassats som klena inte hade hanterats. Har ges ocksa en bild av total stamvolym och
total stamvolym pa de klena stammarna.

4.3.6 Maskin och utrustningsuppgifter

Haér visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utférande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem och maskinlag.

4.3.7 Detaljer
Denna flik visar detaljer kring varje skapat resultatID.

4.3.8 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvindaren att forsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksé vilken typ av data rapporten ar
byggd pa.

4.4 Skordade volymer stocknota

Huvudsyften med denna rapport ar

» Uppfoljning och presentation av hur produktionsrapporterade stockar fordelas i
olika langd- och diameterklasser. Presentation kan ske i sa vdl matriser som diagram.
» Visa vilken medelvolym, medellangd och medeltoppdiameter stockarna i urvalet har.
» Visa om stockar har apterats mellan langdklasserna i apteringsinstruktionen.

Langdklass = Klassbottengrans for stockldngd uttryckt i centimeter.
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Diameterklass = Klassbottengrans for stockens toppdiameter under bark uttryckt i
millimeter.

Rapporten grundar sig pa data fran skérdares produktionsfiler.

Som anvéindare behdver du vdlja mellan en dynamisk matris, eller en egen matris for
att se nadgon information i flikarna férdelningsmatris och férdelningsdiagram. For att
kunna anvanda fliken fordelningsénskemal behdver du vélja en egen matris. Den
egna matrisen ar skapad i rapportportalen och anvands enbart i uppféljande syfte.
Den dynamiska matrisen adr skapad utifrdn produktdefinitionen som stocken &r
apterad mot i skordaren. I den dynamiska matrisen tillhor varje stock en klass redan i
filen som lamnar skordaren.

Eftersom uppfoljningen i denna rapport i stor utstrackning bara ar relevant nar
handelssortiment ingér i urvalet dr det en stark rekommendation att borja med att
gora installningar i fliken Rapporturval och sedan ga vidare till 6vriga flikar.

Via rapportfiltren till hoger finns det mojlighet att begransa urvalet pa en rad olika
satt. Till exempel om stockarna har automatkapats (A) eller manuellkapats (M) av
skordaren (Kaptyp), vilken produktversion av apteringsinstruktionen som anvants
har eller om det enbart ar rotstockar som

ska ingd (Sekvensnummer=1).

< TiLLBAKA Skérdade volymer stocknota [324] O 0

Uppdatersd: 2023-03-22 07:44:50 = Filter N

Q  Sék
Dynamisk matris

Filter p4 alla sidor
Matdatum
Avtalsobjekt Producerat handelssortiment Titta som Anskaffningsform A4

2021-08-24  2023-03-21 ar (alla)

I 1 00000007 Berg v 0121 Gransgtimmer, fallad ™ Uppdragsgivare v
Ansv.awftg Beskrivning v
ar (alla)

Avtalsform >
Miatriser ar (alla)

Avtalsobjekt Beskrivning ~
3 alla)

Awerkningsform ~
ar (alla)

Delobjekt ID ~
ar (alla)
Fordelningsmatris Fordelningsdiagram Fordelningsnskemal Stockdiagram
Destmott. Beskrivning v

ar (alla)

Destmottpl. Beskrivning v
ar (alla)

Diameterklass ~
Maskin och utrustningsuppgifter Detaljer 4 (alla)

Ersattningsgrundande skorda...
ar (alla)

Filformat ~
ar (alla)

> | Rapporturval Info

Figur 1. Startsidan pa skordade volymer stocknota. Som anvdindare behéver du vilja mellan en dynamisk
matris, eller en egen matris for att se nagon information i flikarna fordelningsmatris och
fordelningsdiagram. For att kunna anvdnda fliken fordelningsénskemal behover du vilja en egen matris. I
filtren till hoger finns maojlighet for ytterligare instdllningar.

I rapporten anges flera nyckeltal. Forklaring for dessa foljer nedan:
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Totalt antal stockar = Summerat antal stockar

Total m3f — volym = Summerad m3f — volym

Total m3to — volym = Summerad m3to — volym
Aritmetisk medeldiameter: Aritmetisk medeldiameter for toppdiametern pa stockarna
(verklig diameter, inte diameterklasser). Diametern for samtliga stockar summeras
och divideras med Totalt antal stockar.
Ytoppdia
Totalt antal stockar

aritmetisk medeldiameter =

Medeldiameter volymvéagd: Medeldiameter pa verklig toppdiameter vagd mot
stockens andel av totalvolymen for urvalet
Medeldiameter volymvagd = Y, (toppdia * m3fvolym)/Ym3fvolym

Aritmetisk medellangd: Aritmetisk medelldangd av stockldangderna (verklig langd, inte
langdklasser). Langd for samtliga stockar summeras och divideras med Totalt antal

stockar.
Ylangd

Totalt antal stockar

aritmetisk medellangd =

Medelldngd volymvégd: Medelldngd pa verklig 1dangd vagd mot stockens andel av

totalvolymen for urvalet (m3fvolymen)
Medellangd volymvagd = ). (langd1 * m3fvolym1) /Y m3fvolym

Medelvolym m3f = Totalvolym m3f / Totalt antal stockar

Medelvolym m3to = Totalvolym m3to / Totalt antal stockar
Toppformtal = Totalvolym m3f / Totalvolym m3to
Fordelningsgrad per diameterklass = 100 - Summan av absoluta varden i alla celler/2

Total fordelningsgrad: Ar ett vigt medel av férdelningsgraden per diameterklass.

Vagt medel av fordelningsgraden per diameterklass
= (X (Fordelningsgrad per diameterklass
X Summa utfall for diameterklass)/Total summa utfall)
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441 Fordelningsmatris

I fordelningsmatrisen syns hur de upparbetade stockarna fordelar sig i matrisens
olika celler. Som anvéandare véljer du hur du vill f4 matrisen presenterad.
Standardléget visar summa av antal stockar per matriscell. Ovriga val visas i figuren
nedan. I fliken visas 4ven en summering av allt som ingar i urvalet i form av
medelvolym, totalvolym, medeldiameter osv.

Presentation

Summa antal stockar A

% Langdfordelning av antal per diameterklass
% Langdftrdelning av M3f per diameterklass
% Langdférdelning av M3to per diameterklass
Promille hela matrisen av M3f
Promille hela matrisen av M3to
Promille hela matrisen av totalt antal stockar
® Summa antal stockar

| Summa M3f

Summa M3to

Figur 2. Som anvdndare vdiljer du hur du vill fa matrisen presenterad

4.4.2 Fordelningsdiagram

I denna flik visas hur stockarna fordelar sig i tva skilda diagram. Ett for
diameterklasser och ett for langdklasser. Informationen kan fés i form av antal
stockar eller fordelning av volym (m3f eller m3to). Genom att markera en eller flera
staplar i ena diagrammet gors en filtrering pa berorda stockar i andra diagrammet.

4.4.3 Fordelning

I denna flik visas fyra olika uppféljningar, samt en summering med nyckeltal for allt
som ingdr i aktuellt urval. Det data som presenteras i fliken grundar sig pa fordelning
av antal stockar.
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ppda i
Gransvarden 5 - Rapporturval
Férdelningsmatris Férdelningsdiagram rdelningsénskemal Stockdiagram
Standard inom min organisation ~ ﬁ F
‘D Till startida

Resultat, % Langdfordelning av antal stockar per diameterklass Jamfarelse: Biometria jgmfbrelse med fordelningstnskemal skirdat (Malk < 3 Larm: = 6) Nyckeltal
Langdklass — o 370 | 430 | 490 |S560 Langdklass — 468,95
Diameterklass | Diameterklass
4 10%[24%|52% | 13%]|1% 705,76
120 15%[13%|57% | 16%

e 0,036
150 23%|17% | 31%|29% | 0%
180 22%[19%| 23%|35% 0037
230 54% | 10% | 2% 34%

e

106

436

Summa antal stockar per Dia. klass

Onskemal, % Langdférdelning av antal stockar per diameterklass

452
Langdklass — 0 370 | 430 | 490 | 560

Diameterklass
18821

q&p 0 0% 0%| 0%| 0%| 0%
120 0%|25%)|25% | 25% | 25% 1,50
150 0% |25% | 25% | 25% | 25%
o 180 0% |25%|25% | 25% | 25% 51%
230 0% |25%| 25% | 25% | 25%
]

Figur 3. Bild over fliken fordelning

Nederst till vanster ar ett stapeldiagram som presenterar antalet stockar per
diameterklass.

Overst till vinster visas en tabell med resultat av férdelningen i de olika langd- och
diameterklasserna som finns i aktuell matris.

Nederst till hoger visar det 6nskemél som anvandaren har ifall det &r angivet nagot
sddant. Onskemélet kommer frdn matrisen som anvindaren valt.

Overst till hoger visas en jamforelse av onskemélet och resultatet. Berdkningen ar
resultat subtraherat med dnskemal. I jaimforelsediagrammet visas ocksa
fordelningsgraden per diameterklass.

Som anvdndare kan man gora en eller flera markeringar i ett eller flera av de visuella
objekten. Gor markeringar sa sker berdkning av nyckeltalen pa det urval som gjorts.

4.4.4 Stockdiagram

Stockdiagrammet visar toppdiameter under bark och stockldngd pa samtliga stockar.
Det gdr att urskilja automatkapade och manuellt kapade stockar i diagrammet.

4.4.5 Maskin och utrustningsuppgifter

Har visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
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skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem och maskinlag.

4.4.6 Detaljer
Denna flik visar detaljer kring varje skapat resultatID.

4.4.7 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksa vilken typ av data rapporten ar

byggd pa.

4.5 Skoérdade stock och stamdetaljer

Huvudsyftet med denna rapport ar:
Uppf6ljning av detaljinformation som finns lagrad pa skordarrapporterade stammar
och stockar.

For att data ska visas i rapporten behdver man valja en roll i slicerfiltret titta som. Det
finns ocksa slicer for matdatum, uppdragsgivare, avtalsobjekt, maskin och producerat
handelssortiment.

Listan med filter i rapporten omfattar en total som tacker in filtrering av bade stock-
och stamdata. Beroende pa om det ar fliken Stockdetaljer eller fliken Stamdetaljer
som analyseras blir darfor olika filter anviandbara for selektering.

Rapporten anvinder data fran skérdares produktionsfiler.

4.5.1 Stockdetaljer

Visar detaljer kring varje stock och dr samma uppgifter som gar att finna under
resultattyp skordare och resultatundertyp sortiment i fliken korrigera i PF.

4.5.2 Stamdetaljer

Visar detaljer for varje stam och dr samma uppgifter som gar att finna under
resultattyp skordare och resultatundertyp stam i fliken korrigera i PF.

4.5.3 Maskin och utrustningsdetaljer

Har visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem och maskinlag.

4.5.4 Detaljer
Denna flik visar detaljer kring varje skapat resultatID.
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4.5.5 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksa vilken typ av data rapporten ar

byggd pa.

5 Skotat

5.1 Skotade volymer

Syfte med rapporten ar att ge uppfoljning av skotade kvantiteter, samt folja upp vilka
avtalsobjekt som ar padgdende respektive slutskotade. I rapporten presenteras bade
m3f, m3stjalpt och ton. Vad som rapporterats styr vilka enheter som visas i rapporten.
De skotade volymerna ar fordelade pa handelssortiment pa maskin- och
avtalsobjektsniva. Det &r ocksd mojligt att utgd fran en mottagningsplats och se vad
som ar produktionsrapporterat mot den. Rapporten grundar sig pa resultattyp skotare
och resultatundertyp sortiment.

I rapporten ges maojlighet att titta som olika roller. De anvandare som ar behorig till
att se data i denna rapport dr anvandare som ar uppdragsgivare, ansvarigt
avverkningsforetag, utforande avverkningsforetag, leveransansvarig, mottagare,
logistikinformationsmottagare.

Det finns slicers i rapporten for matdatum, avtalsobjekt, maskin och skotarstatus
avtalsobjekt. Matdatum innebar spardatumet i filen som kvantiteten har rapporterats
med.

5.1.1 Maskin och handelssortiment

I denna flik visas skotade kvantiteter fordelat per maskin 6éver en given tidsperiod. En
tabell for totalt skotat och en uppdelat per handelssortiment och mottagningsplats.
Anvandaren kan markera data i tabellerna och pa s vis styra vad som presenteras i
dem. Det gér att markera en eller flera rader.

5.1.2 Avtalsobjekt och handelssortiment

I denna flik visas skotade volymer férdelade per avtalsobjekt dver en given tidsperiod.
En tabell for totalt skotat och en uppdelad per sortimentskategori, handelssortiment
och mottagningsplats. Anvandaren kan markera data i tabellerna och pa sd vis styra
vad som presenteras i dem. Det gar att markera en eller flera rader.

5.1.3 Mottagningsplats och handelssortiment

I denna flik utgdr man frdn mottagningsplats och handelssortiment och ser vad som
ar rapporterat mot den specifika platsen.
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5.1.4 Avtalsobjekt och slutsignal

I denna flik visas skotade volymer per avtalsobjekt uppdelat per ”skotarstatus
avtalsobjekt”. De tva mdjliga alternativen pé skotarstatus ar: Ej ”slutskotat” eller
”Slutskotat”. Nar det finns slutskot-signal rapporterat pa minst ett produktionsresultat
pé avtalsobjektet hamnar hela den skotarrapporterade volymen i kolumnen
”Slutskotat volym m3f”.

5.1.5 Tidsperiod

I denna flik visas en tabell dar man foljer vad som rapporterats per tidsperiod.
Perioder som presenteras dr per dag, vecka, manad och &r. Det visas ocksa en tabell
for vad som ar producerat per handelssortiment och mottagningsplats for hela den
angivna perioden.

Matdatum Avtalsobjekt

2020-08-19 20272 N2 12 -
Minskad detaljniva

l—

2023 792360 2 367,20
Mars 35,04 12,00
10 35,04 12,00
2023-03-07 1400 12,00
2023-03-06 21,04
Februari 2 287,93 442,40
8 1111,80 207,20
2023-02-22 347,80
2023-02-21 440,00
2023-02-20 324,00 207,20
7 451,50 235,20

Figur 4. Detaljnivan i tabellen kan 6kas eller minskas beroende pa vilken periodisering anvdndaren vill
analysera

Genom att markera en angiven tidsperiod i vanstra tabellen kan man analysera den
perioden dven i hogra tabellen. P4 samma sdtt kan man markera en rad i hogra
kolumnen for att i den vanstra kolumnen se hur mycket som rapporterats per
tidsperiod av det som markerats.

5.1.6 Maskin och utrustningsuppgifter

Har visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
insdndningsprogram, insdndningsprogramversion, styrsystemversion,
operativsystem, maskinlag.

5.1.7 Detaljer
Denna flik visar detaljer kring varje skapat resultatID.
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5.1.8 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksa vilken typ av data rapporten ar

byggd pa.

5.2 Skotade volymer per avlagg

Huvudsyften med denna rapport ar

 Uppfoljning av skotarrapporterad volym per handelssortiment pa olika avlagg och
avtalsobjekt.

* Visualisera i en kartbild positioner for skotarrapporterade kvantiteter.

» Uppfoljning av vilka avtalsobjekt respektive avldgg som har rapporterats som
slutskotade.

Det ar produktionsrapporterade avlaggsuppgifter (till exempel avlaggsnamn och
lagesuppgift) som visas i denna rapport. Det finns ingen kontroll att dessa
overensstimmer med de avldgg som finns registrerade pa avtalsobjektet vid
filinsdndning. Vid produktionsrapportering med RAPP méste skotarrapporteringen
knytas till ndgot av avldggen pa det aktuella avtalsobjektet.

I rapporten ges maojlighet att titta som olika roller. De anvandare som ar behorig till
att se data i denna rapport dr anvdndare som ar uppdragsgivare, ansvarigt
avverkningsforetag, utforande avverkningsforetag, leveransansvarig, mottagare,
logistikinformationsmottagare. Det finns slicers i rapporten for méatdatum,
avtalsobjekt, maskin och skotarstatus avtalsobjekt. Matdatum innebdar spardatumet i
filen som kvantiteten har rapporterats med.

5.2.1 Handelssortiment per avtalsobjekt, maskin och avlagg

Fliken visar handelssortiment per avtalsobjekt, maskin och avlagg. Det ar mojligt att
rapportera mot flera avlagg per avtalsobjekt.

5.2.2 Avtalsobjekt och avlagg per mottagningsplats

Fliken ska visa produktionsresultat skotare med resultatundertyp sortiment. Man ska
utga fran producerat for mottagningsplats i forsta hand néar data grupperas och
summeras. Darunder sker summering per avtalsobjekt, avlagg och producerat
handelssortiment.

Det &r mojligt att gora analyser genom att antingen utga fran den tilltdnkta
mottagningsplatsen, eller frdn avtalsobjekten och avlaggen déar virket skotats fram.

5.2.3 Avtalsobjekt och status

I denna flik ges information kring avtalsobjekten, samt dess tillhorande avlagg. Hiar
syns skotarstatus pad objektsniva, samt avlaggsniva ifall uppgiften finns. Har syns dven
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rapporterade volymer, samt namn pa objektet och avlagget. Uppgifterna ar kopplad
till en karttjanst i rapporten som visar de olika avtalsobjekten/avlaggen.

5.2.4 Maskin och utrustningsuppgifter

Hér visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
insdndningsprogram, insdndningsprogramversion, styrsystemversion, version
operativsystem.

5.2.5 Detaljer
Denna flik visar detaljer kring varje skapat resultatID.

5.2.6 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anviandaren att forsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksa vilken typ av data rapporten ar

byggd pa.

5.3 Skotade volymer per insandning

Huvudsyften med denna rapport ar

» Uppfdljning av skotade volymer per insandningstidpunkt och maskin.

» Uppfdljning av skotade volymer per insandningstidpunkt och avtalsobjekt samt se
vilken insdndning som innehéller slutsignal pa avtalsobjektsniva.

» Uppfdljning av vilka aktiva avtalsobjekt dar slutskotningssignal inte rapporterats
som finns per maskin.

Datum och klockslag som visas i rapporten ar insdndningstidpunkter som visar nar
filer har natt Biometria. Dessa behover nodvandigtvis inte vara desamma som
matdatum och mattidpunkterna som visar nar de insédnda filerna sparats i
maskinernas styrsystem.

Rapporten grundar sig pa resultattyp skotare och resultatundertyp sortiment.

I rapporten ges mojlighet att titta som olika roller. Det finns slicers i rapporten for
insdndningsdatum (nér filer natt Biometria), avtalsobjekt, maskin och skotarstatus
avtalsobjekt.

5.3.1 Insandningstidpunkt per maskin och avtalsobjekt

Fliken visar tva tabeller. Det vénstra visar volymer och vedvikter som kopplas till
avtalsobjekt och/eller maskinnummer (beroende pa vilken vy man vill anvdnda). Det
hogra diagrammet visar maskin, avtalsobjekt, insdndningstidpunkt, méttidpunkt,
skotarstatus avtalsobjekt, volym och vikt.
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5.3.2 Maskin och utrustningsuppgifter

Haér visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utférande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
insdndningsprogram, insandningsprogramversion, styrsystemversion,
operativsystem, maskinlag.

5.3.3 Aktiva avtalsobjekt per skotare

En tabell visar volymer som ar klassade som ej slutskotade, vilka kan visas per maskin
och/eller avtalsobjekt. I ett stapeldiagram visas volymerna per maskin.

5.3.4 Detaljer
Denna flik visar detaljer kring varje skapat resultatID.

5.3.5 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anviandaren att forsta
vad rapporten kan anvéndas till. Den beskriver ocksa vilken typ av data rapporten ar

byggd pa.

6 Historik

6.1 Produktionsunderlag historik

Rapporten anvands for att kunna se dndringar mellan olika versioner av ett
produktionsunderlag. Det ar alltid den senaste versionen som ar gallande, men ibland
kan det finnas behov av att se hur produktionsunderlaget sett ut i en tidigare version.

Rapporten bestar av féljande tre flikar, Produktionsunderlag versioner, Detaljer och
Infoflik.

6.1.1 Produktionsunderlag versioner

Denna flik fungerar som en dversiktbild dar man borjar med att vélja ett
produktionsunderlag. I tabellen kan man se produktionsunderlagets versioner, datum
och klockslag samt andrat av.
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< TILLBAKA Preduktionsunderlag historik [957] O c =
12-06 08:23:1

&

Uppdaterad: 2022-

A
A

Produktionsunderlag Version Uppdragsgivare

00001325 hd Alla hd Alla hd

ELIIE N
uaxieunjog

e e

00001325
rsion 11 2022-11-2113:25:27  Madeleine Fors

743 Madeleir
-11-1111:56:48  PF
115230 PF

24 Madeleine Fors

37 Ma

» | Produktionsunderlag versioner Detaljer (Betaversion)

Figur 5. Bilden visar fliken Produktionsunderlag versioner i rapporten Produktionsunderlag historik [957].

6.1.2 Detaljer

I detaljfliken kan man se de &ndringar som skett pa produktionsunderlaget. Den ar
uppdelad i flera tabeller.

Den oversta tabellen innehdller information som finns pd produktionsunderlaget
huvudniva. De uppgifter som finns pa produktionsunderlagets huvudniva ar framst
attribut som anges pa forstaledskontrakt och avtalsobjekt och drvs sedan ned till
produktionsunderlaget.

Den mellersta tabellen innehéller information om avlagg. Likt uppgifterna som finns
pa produktionsunderlagets huvud ar avldggsuppgifter ndgot som finns och dndras pa
avtalsobjektet och som sedan drvs ned till produktionsunderlaget. Koordinaterna pa
avlaggen ar i formatet Sweref 99.

Den nedersta tabellen innehaller information som finns pa produktionsunderlagets
rader.

For att kunna 6verblicka och se alla detaljer s& rekommenderas att anvanda
tabellernas fokuslage.

Fokuslage

2 | 1
Figur 6. I tabellen lingst upp till héger kan man vdlja fokusldge.
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Nar man valt fokusldge kan man fa en bra éverblick for att lattare kunna se vad som
har dndrats mellan olika versioner.

< TILLBAKA Produktionsunderlag historik [957]

¢ Tillbaka till rapporten

-

03001325

Andrad 2022-11-11 11:56:48 2022-11-11 11:52:30 2022-11-11 11:45:24
Andrad av PF PF Madeleine.Forsman@biometria.se
Férstaledskontrakisnummer FKO0000706 FKOO000706 FKO0000706
Saljare PEC2OO001T Lisa Efternamni1384  PEODDO001T Lisa Eftermamnid84  PEOQD0O001T Lisa Eftemamni0&4
Képarens identitet pa séljaren 12345 12345 12345
Anskaffningsfonm Privat dgare Privat dgare Privat dgare
Auvtalsform Leverans Leverans Leverans
Avverkningsfiorm Ovrig avverkning Owrig avverkning Gwrig avverkning
Refererande avialsobjekisnummer
Status Aktiv Akt Akiv
Produktionsledare 998 %98 99
Produktionsledare namn Lisa Stig Lisa Stig Kurt Skeg
Giltighetstid 2022-11-11 -- 2023-11-11 2022-11-11 -- 2023-11-11 2022-11-11 -- 2023-11-11
wiern avialsobjektsreferens MADDI MAD001 MADD01

Figur 7. Produktionsunderlagets huvudnivad i fokusldge. I detta exempel har anvdndaren valt ut att titta pa
redovisningsversionerna 7, 8 och 9.

6.1.3 Infoflik

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvandas till.

6.2 Kvalitetsresultat historik skordare

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Se samtliga termer i ett kvalitetsresultat skordare

- Se kvalitetsresultatets samtliga versioner for att kunna géra uppfoljning av
eventuella forandringar pga. exempelvis riattningar och korrigeringar.

Rapporten ar tankt att anvandas for att visa innehdll i ett kvalitetsresultat skordare i
taget. Genom att markera ett resultatID i rapportfiltret visar rapporten innehéllet for
just det resultatID du valt. For att se en historik dver kvalitetsresultatets tidigare
versioner, markerar du dessa versioner i rullist eller rapportfilter. Grundinstdllningen
ar att samtliga versioner visas.

I rapporten finns slicer for matdatum, redovisningsversion och titta som. Det visas
ocksa en lista med checkboxar for resultatstatus. De tre statusalternativ som finns ar
Avvisad, Klar och Makulerad. Du kan ha bock i ett, flera eller inga alternativ. Om du
inte bockar for nagot alternativ visas samtliga resultat.
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Rapporten anvinder data fran skordarens kvalitetsresultat.

6.2.1 Grunduppgifter

Har syns ResultatID, redovisningsversion, sparversion, resultatstatus, resultattyp,
redovisningstidpunkt, insdndningstidpunkt, avvisningsorsak och avvisningstidpunkt.

6.22 ID

Visar information kring tillhérigheten pa angivet ResultatID. Har syns bl.a.
avtalsobjekt uppdragsgivare, forstaledskontrakt och séljare.

6.2.3 Maskin

Haér visas, forutom ResultatID, redovisningsversion, sparversion och resultatstatus
aven data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av klartext
for utféorande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem och maskinlag.

6.2.4 Allmant
Allmén info kring varje ResultatID, redovisningsversion och sparversion.

6.2.5 Stamdetaljer

Info kring varje stam kopplat till ett resultatID och sparversion. resultatstatus,
Mattidpunkt, trddslag, stamnummer, barkfunktion, rotdelsfunktion, uttagsprincip,
urvalskategori, uttagsintervall, Tid, from, Tid tom, status stam M1, Status stam M2,
Status stam M3.

6.2.6 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

6.3 Produktionsresultat historik skotare

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Se samtliga termer i ett produktionsresultat.

- Se produktionsresultatets samtliga versioner for att kunna gora uppfoljning av
eventuella forandringar pga. exempelvis rattningar och korrigeringar.

I rapporten finns slicer for matdatum, Redovisningsversion och titta som. Det visas
ocksa en lista med checkboxar for resultatstatus. De tre statusalternativ som finns ar
Avvisad, Klar och Makulerad. Du kan ha bock i ett, flera eller inga alternativ. Om du
inte bockar for nagot alternativ visas samtliga resultat.
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Rapporten ar tdnkt att anvandas for att visa innehall i ett produktionsresultat i taget.
Genom att markera ett resultatID i rapportfiltret visar rapporten innehallet for just
det resultatID du valt.

FOr att se en historik 6ver produktionsresultatets tidigare versioner, markerar du
dessa versioner i rullist eller rapportfilter. Grundinstallningen ar att samtliga
versioner visas.

Resultatstatus
Matdatum Redavisningssersion B oead
2021-01-01  2023-03-21 Al H dragsgivare

—_

w Y prr— F——
socesiotass 2| ar

Grumhpgifie

Figur 8. Vy dver rapporten Produktionsresultat historik skotare. Genom att vdlja ett resultatID i filtret
ResultatID, till hoger i bild, filtrerar du ut ett ResultatID och ser alla dess sparversioner

6.3.1 Grunduppgifter

Har visas samtliga ResultatID med tillhérande information: Redovisningsversion,
sparversion, resultatstatus, resultattyp, resultatundertyp, redovisningstidpunkt,
insdndningstidpunkt, avvisningsorsak, avvisningstidpunkt.

6.3.2 ID

Visar information kring tillhérigheten pa angivet ResultatID. Har syns bla,
avtalsobjekt uppdragsgivare, forstaledskontrakt och séljare.

6.3.3 Resultatundertyp sortiment

Om det/de resultatID du valt r av typen sortiment visas har information kring
sortimentskategori, handelssortiment, tradslag, rapporterad volym mm. Det
presenteras en rad per resultatID, redovisningsversion och sparversion.

6.3.4 Avlagg (Resultatundertyp sortiment)

Om det/de resultatID du valt ar av typen sortiment visas har information kring
avlagget. Avlaggsnummer, avlastningsldage, koordinater, tillganglighet mm. Det
presenteras en rad per resultatID, redovisningsversion och sparversion.
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6.3.5 Resultatundertyp lass

Om det resultatID du valt ar av typen lass visas har information kring lassen. Har
visas antal lass, lassnummer, lassvolym, lassvikt, avlastningtidpunkt, summa
skotningsavstand och forare. Det presenteras en rad per resultatID,
redovisningsversion och sparversion.

6.3.6 Maskin

Har visas, forutom ResultatID, redovisningsversion, sparversion och resultatstatus
aven data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av klartext
for utféorande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
insdndningsprogram, insandningsprogramversion, styrsystemversion,
operativsystem, maskinlag.

6.3.7 Allmant
Allmén info kring varje ResultatID, redovisningsversion och sparversion.

6.3.8 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvédndaren att férsta
vad rapporten kan anvandas till. I infofliken finns en lista 6ver
avvisningsorsakskoder.

6.4 Produktionsresultat historik skordare

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Se samtliga termer i ett produktionsresultat.

- Se produktionsresultatets samtliga versioner for att kunna gora uppfoljning av
eventuella forandringar pga. exempelvis rattningar och korrigeringar.

I rapporten finns slicer for matdatum, Redovisningsversion och titta som. Det visas
ocksa en lista med checkboxar for resultatstatus. De tre statusalternativ som finns ar
Avvisa, Klar och Makulerad. Du kan ha bock i ett, flera eller inga alternativ. Om du
inte bockar for nagot alternativ visas samtliga resultat.

Rapporten ar tankt att anvandas for att visa innehdll i ett produktionsresultat i taget.
Genom att markera ett resultatID i rapportfiltret visar rapporten innehéallet for just
det resultatID du valt. For att se en historik dver produktionsresultatets tidigare
versioner, markerar du dessa versioner i rullist eller rapportfilter. Grundinstallningen
ar att samtliga versioner visas.

6.4.1 Grunduppgifter

Hér visas samtliga ResultatID med tillhdrande information: Redovisningsversion,
sparversion, resultatstatus, resultattyp, resultatundertyp, redovisningstidpunkt,
insdndningstidpunkt, filordningsnummer, hogsta stamnummer,
avvisningsorsakkombinaton, avvisningstidpunkt.
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6.4.2 ID

Visar information kring tillhérigheten pa angivet ResultatID. Har syns bland annat
avtalsobjekt uppdragsgivare, forstaledskontrakt och séljare.

6.4.3 Resultatundertyp Sortiment

Om det/de resultatID du valt r av typen sortiment visas har information kring
sortimentskategori, handelssortiment, tradslag, rapporterad volym mm. Det
presenteras en rad per resultatID, redovisningsversion och sparversion.

6.4.4 Stockdata

Om det/de resultatID du valt dr av typen sortiment visas har summerad information
kring stockarna kopplat till respektive resultatID, redovisningsversion och
sparversion. Volym och antal stockar visas.

6.4.5 Resultatundertyp stam

Om det/de resultatID du valt dr av typen stam visas hdr summerad information kring
stammarna pa respektive resultatID, redovisningsversion och sparversion.
Resultatstatus, summa av volym och summa av antal stockar visas.

6.4.6 Maskin

Har visas, forutom ResultatID, redovisningsversion, sparversion och resultatstatus
aven data kring maskinerna. Maskin beskrivning, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, insdndningsprogram, insandningsprogramversion,
styrsystemversion, operativsystem och maskinlag.

6.4.7 Allmant
Allmén info kring varje ResultatID, redovisningsversion och sparversion.

6.4.8 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvindaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till. I infofliken finns en lista 6ver
avvisningsorsakskoder.

7 Inmatt

7.1 Inmatta volymer

Huvudsyften med denna rapport ar att:

* Folja upp resultatet frdn industriinmétningen utifran ett produktionsperspektiv. Det
innebdr som exempel att det gar att se vilken brutto- respektive nettokvantitet som
matts in vid industri pa de avtalsobjekt en skordare tidigare har
produktionsrapporterat mot.

* Jamfora vrakandel och vrakorsaksfordelning mellan olika skordare.
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Uppfoljning per maskin fungerar bara om det ar endast en skordare/en skotare per
avtalsobjekt som har produktionsrapporterat. Ar det flera gar det inte sdrskilja vilken
volym som kommer fran respektive vid industriinméatningen utan da presenteras
dessa volymer med maskinnummer *Flera”. I de fall det inte skett ndgon
produktionsrapportering pa ett avtalsobjekt dr det tomt i maskinnummer.

I rapporten finns slicer for Mattidpunkt, avtalsobjekt, maskinnummer,
handelssortiment, mottagningsplats, objektgruppsidentitet och produktversion.

Det ar bara uppdragsgivare/forste kopare i forstaledskontraktet som ser data i denna
rapport.

7.1.1 Maskin och handelssortiment

I denna flik presenteras tva tabeller. Den vanstra visar inmétt volym per maskin for
det urval som sokts ut. Volymen visas i bruttovolym (total volym som matts in),
avdrag (kvantitet att betrakta som leveransgill, men ndgon defekt i produkten har
gjort att den sdrredovisas fran nettovolymen), vrak och nettovolym (bruttovolym
minus avdrag och vrak). Den hogra tabellen visar samma volymer uppdelade per
maskin, handelssortiment och mottagningsplats.

7.1.2 Maskin och produkt

I fliken visas tva tabeller. Den vénstra visar samma som den vénstra i fliken maskin
och handelssortiment. Den hégra tabellen visar volymerna uppdelade p& maskin,
produkt som volymerna blivit inmatt som, samt kvalitetsklass. Brutto- och
vrakvolymen summeras pa raden med N/A i produktkolumnen.

7.1.3 Avtalsobjekt och handelssortiment

I denna flik finns tva tabeller. Den vinstra presenterar brutto, netto, avdrag och
vrakvolymer fordelade per avtalsobjekt. Den hogra tabellen visar samma volymer,
men uppdelat pa en rad per kombination av avtalsobjekt, handelssortiment och
mottagningsplats.

7.1.4 Avtalsobjekt och produkt

I denna flik finns tva tabeller. Den vénstra presenterar brutto, netto, avdrag och
vrakvolymer fordelade per avtalsobjekt. Den hogra tabellen visar samma volymer,
men uppdelat pa en rad per kombination av avtalsobjekt, handelssortiment och
mottagningsplats.

7.1.5 Vrakandel
I fliken presenteras bruttovolym, vrakvolym och vrakandel uppdelat per maskin.
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7.1.6 Vrakorsak

I fliken presenteras en tabell med vrakorsaker per maskin. En rad per kombination av
maskin och vrakorsak som forekommer. Varden som visas ar vrakvolym och
vrakorsaksandel (andel av vrakvolymen for den specifika maskinen). Det finns
mojlighet att &ndra detaljnivan for att exv. vrakvolymer for hela det presenterade
urvalet utan brytning per maskin.

7.1.7 Mottagningsplats och handelssortiment

Presentation av bruttovolym och toppmatt bruttovolym per mottagningsplats och
handelssortiment. Genom att 6ka detaljnivan kan varje kombination av
mottagningsplats, handelssortiment och avtalsobjekt visas. Andel av volymen som
kommer fran maskiner med métnoggrannhet vél godkand, godkénd, ej godkand, ej
beddmd presenteras.

7.1.8 Detaljer
Har visas detaljer kring varje méattidpunkt per avtalsobjekt och mottagningsplats.

7.1.9 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvandaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

7.2 Stockmatta volymer

Huvudsyften med denna rapport dr att presentera langd och diametrar pa stockarna
som ar stockmatta vid inméatningen pa industrin, samt att kunna jamfora detta mot de
langder och diametrar som var bestallda/6nskade. Genom att presentera utfallet i en
stocknota kan man félja upp hur vél 6nskemaélet uppfylls. Stocknotan ar ett vedertaget
satt att presentera utfallet i olika celler i en matris uppbyggd av langd- och
diameterklasser. Anviandaren skapar sina matriser sjalv i granssnittet for
rapportinstallningar i rapportportalen.

Rapportens utseende skiljer sig ndgot frdin manga andra av rapporterna i
rapportportalen. I rapportens startsida gor anvandaren sina val av filtreringar innan
denne gar vidare till 6vriga av rapportens sidor. Det enda som presenteras pa
startsidan ar nyckeltal for medelstockvolym (m3f), aritmetisk medelstocklangd (cm),
summa m3f, summa antal stockar, traffprocent, medelévermal (cm), férdelningsgrad.
For att det ska visas ndgra nyckeltal behéver en matris véljas. Ovriga filtreringar ar
inte tvingande. Det finns slicers for matdatum, matris, avtalsobjekt, handelssortiment,
maskinnummer, mottagningsplats, producerat handelssortiment, producerat for
mottagningsplats, ProductUserID, produktversion.
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Stockmaétta volymer stocknota
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Ga till Matris

Startsida test fiik

Figur 9. Startsidan i rapporten. Forsta steget dr att du om anvdindare ska gora ett urval. En matris att
jamfora resultatet mot dr ett madste for att anvinda rapporten. Det stdlls in i det gulmarkerade filtet.
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Anvéandaren kan navigera sig till rapportens sidor matris, modultraff,
fordelningsénskemal och rapportinfo frdn rapportens startsida. Sidorna traffprocent

och férdelningsénskemal nas fran nagon av de tidigare ndmnda sidorna férutom

startsidan och rapportinfosidan.

7.2.1 Matris

Matrisen startldge visar hur stockarna som matts in (antal) fordelar sig mellan de

&
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sy =
uayigunjog

olika cellerna i matrisen som anvands. Anvandaren kan sedan valja att &ndra vad
matrisen presenterar.

< TILLBAKA Stockmaétta Volymer Stocknota [474]
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Summa antal stockar

0
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% Langdfordelning av antal per diameterklass
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Figur 10. Anvindaren kan vilja att fa informationen presenterad pa olika vis i matrisen.
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7.2.2 Modultraff

P& denna sida presenteras fyra diagram. Modultraff, diameterklass, stockdiagram och
langdklass. Modultraff presenteras &ven som en tabell precis under diagrammet for
modultraff. Overst pa sidan finns en presentationsslicer med alternativ éver hur
innehallet i diagrammen diameterklass och langdklass skall presenteras. Nar
anvandaren ¢éppnar sidan ar det forinstéllt pa % fordelning av antal. Det gar ocksa att
vélja % fordelning av m3f och % fordelning av m3to. P4 sidan presenteras dven
flertalet nyckeltal for det urval som ingdr. Det dr: medelstockvolym m3f, aritmetisk
medelstockldngd (cm), summa m3f, Summa antal stockar, traffprocent,
fordelningsgrad, medelovermal cm, andel stockar med 6nskat 6vermal, volym
overmal m3f, volym 6évermal m3to, andel undermal.

Modultraffen presenteras som ett stapeldiagram. Modultraff ar ett matt pa skordarens
precisionssdkerhet pa de kapade stockarnas ldngd mot de énskade langdklasserna
fran vald matris. Stapeldiagrammet visar hur varje stock forhaller sig till langdklassen
inom tillhérande under- och 6vermal. Y-axeln visar antalet stockar per cm-klass. X-
axeln visar stockens avvikande langdskillnad jamfort med langdklassen stocken
tillhor med tanke pa de i matrisen definierade 6ver- och undermal for de olika
langdklasserna. X-axeln har ett fast intervall fran -9 till +20cm. Forsta och sista cm-
klass dr ackumulerande, det vill sdga att allt kortare an -9 cm hamnar i -9cm klassen
och allt langre &n +20 cm hamnar i +20cm-klassen. Ladngdklassernas langd visas som 0.
I tabellen under diagrammet visas samma uppgifter.

I ett punktdiagram presenteras stocklangd (cm) och stockdiameter topp for upp till
3500 stockar i urvalet. Ar urvalet av stockar stérre 4n s visas ett statistiskt
representativt urval i diagrammet enligt standardberdakningar som gors direkt i BI-
verktyget. I punktdiagrammet finns streckade linjer for att markera de langdklasser
som finns angivna i aktuell matris.

Ilangdklassdiagrammet, som ar ett stapeldiagram, visas ett fordelningsénskemal.
Fordelningsonskemaélet dndras inte beroende pa vilken presentationsvy/enhet
anvandaren valt i presentationsslicern, utan kopplar direkt mot 6nskemalet som
gjorts i granssnittet ddr anvandaren skapar och redigerar matriser. P4 den sidan
anger anvindaren inte heller ndgon enhet. Onskemalet som presenteras ar gjort
genom en berdkning som summerar dnskemalet inom en specifik langdklass
kombinerat med alla mojliga diameterklasser. Exv: Det finns tva diameterklasser i
matrisen. For en given ldngd ar énskemalet 10 % i ena diameterklassen och 20 % i
andra diameterklassen. Diagrammet kommer da visa att 6nskemaélet fér den givna
langdklassen ar 15 %. Forutom 6nskemadlet visas ett utfall 6ver vilka langdklasser som
stockarna eller volymen fordelar sig mellan.

Ett annat stapeldiagram presenterar diameterklasserna och hur stockarna eller
volymen fordelar sig mellan dem.

Biometria
Box 89 | 751 03 UPPSALA | 010-228 50 00 |info@biometria.se | www.biometria.se 36 (55)



Handbok

@ BIOMETRIA Uppféljningsrapporter
Produktion

Om en eller flera staplar markeras i diameterklassdiagrammet eller
langdklassdiagrammet gors en filtrering pa den stapel som markerats dven i de andra
diagrammen. Pa sa vis kan en enskild langd- eller diameterklass analyseras. Det gors
aven berdkning pa nyckeltalen efter det data som markerats. Flera staplar markeras
genom att halla in kontrollknappen samtidigt som man klickar pa det urval man gor.
Det gar att kombinera urval fran de bada diagrammen.

7.2.3 Fordelningsénskemal

I denna flik visas tre matriser och ett diagram, samt en summering med nyckeltal for
allt som ingar i aktuellt urval. Det data som presenteras i fliken grundar sig pa
fordelning av stockar i de olika langd och diameterklasserna. Datat kan presenteras
som langdfordelning av antal per diameterklass, langdfordelning av m3f per
diameterklass, langdfordelning av m3to per diameterklass. P4 sidan presenteras dven
flertalet nyckeltal for det urval som ingdr. Det dr: medelstockvolym m3f, aritmetisk
medelstockldngd (cm), summa m3f, Summa antal stockar, traffprocent,
fordelningsgrad och medel6vermal cm.

Overst till viinster visas en matris med resultat av fordelningen i de olika langd och
diameterklasserna.

Nederst till hoger visar det 6nskemdl som anvandaren har ifall det &r angivet ndgot
sddant. Onskemalet kommer fran matrisen som anvindaren valt.

Overst till hoger visas en jamforelse av onskemaélet och resultatet. Exempel: Om
onskemalet for en cell dr 0 och resultatet for samma cell &r 10 s& kommer jamforelsen
visa 10. Om onskemalet skulle vara 10 och resultatet dr 0 s kommer jamforelsen visa
minus 10. I jaimforelsediagrammet visas ocksa fordelningsgraden per rad.
Fordelningsgraden ar ett matt pa hur val stockarna fordelat sig jamfort med
fordelningsonskemalet. Bland nyckeltalen syns total férdelningsgrad. Det ar
fordelningsgraden for hela matrisen.

7.2.4 Traffprocent

Traffprocent berdknas som andelen stockar som finns inom godkand langdmodul i
kombination med godkénd diameterklass. Pa sidan finns en tabell och tre diagram
over traffprocent i aktuellt urval. Tabellen visar traffprocent, summa volym, summa
antal stockar, medel stockldngd och medelvolym uppdelat pa antingen avtalsobjekt,
produktionsledare eller maskinnummer. Det presenteras ett stapeldiagram med
traffprocent per avtalsobjekt och ett annat stapeldiagram med traffprocent fordelat
per produktionsledare. Om anvidndaren markerar en stapel i ett av diagrammen sker
en filtrering pa innehdllet i den. Om exempelvis en produktionsledares stapel
markeras kommer avtalsobjekten som denne ansvarar for att synas i diagrammet for
avtalsobjekt. Nar filtrering gjorts genom att markera en stapel i ett diagram eller en
rad i tabellen kan anvdndaren hoppa direkt till urvalet i sidorna matris, modultraff
eller fordelningsonskemal.
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7.2.5 Fordelningsgrad

Sidan som visar fordelningsgrad har samma utseende och funktion som sidan som
visar traffprocent. Férdelningsgraden ar ett matt pa hur val stockarna férdelat sig
jamfort med fordelningsonskemalet. Fordelningsgraden som visas pa denna sida ar
for hela matrisen.

7.2.6 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

8 Kombirapport

8.1 Jamforelse produktionsresultat - redovisad leverans

Huvudsyftet med denna rapport ar att stamma av att hela volymen som
produktionsrapporterats finns med i leveranserna pa de refererande avtalsobjekten
déa ersattningsgrundande skordarmétning tilldmpas. Jamforelsen kan ske pa tre
nivaer:

- Avtalsobjekt: Total produktionsrapporterad stamvolym per avtalsobjekt jamfors med
total redovisad volym péa refererande avtalsobjekt for ersiattningsgrundande
skordarmadtning.

- Produkt: Produktionsrapporterad stamvolym fordelas per tradslag och
upparbetningstyp och kan jamforas med volymen per produkt som redovisats som
ersattningsgrundande skordarmatning.

- Produktionsresultat — Leverans i Detaljer: Forteckning som visar produktionsresultat
stam och leveranser pa refererande avtalsobjekt. Dessa sammankopplas med hjilp av
mattidpunkt och leveranstidpunkt.

Utsokning och filtrering utgar frdn uppgifter i produktionsresultaten och
avtalsobjekten mot vilken produktionsrapportering skett. Rapporten visar enbart
avtalsobjekt dar produktionsrapportering skett och som har referens fran
avtalsobjekt med ersittningsgrundande skordarmatning.

I rapporten finns slicers for datum, avtalsobjekt produktionsrapporterat och maskin.

8.1.1 Produktion - Redovisning

I fliken visas en tvadelad tabell med produktionsrapporterade volymer per
avtalsobjekt i vianstra halvan och redovisad volym pa refererande avtalsobjekt i hogra
halvan. Bland de produktionsrapporterade uppgifterna syns stamvolym brutto m3f,
stamfelsved m3f, stamvolym netto m3f. P4 andra sidan i tabellen syns de
ersattningsgrundande uppgifterna for refererande avtalsobjekt, samt numret pa det
refererande avtalsobjektet. Langst ut till hoger i tabellen syns en gron ruta om
uppgifterna 6verensstimmer. Om det finns ndgon avvikelse mellan det
produktionsrapporterade och det ersattningsgrundande blir rutan rod istéllet.
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Om en rad i tabellen markeras kan anvdndaren klicka pa ndgon av knapparna
produkter eller detaljer for att komma till ndgon av de flikarna och granska enbart
uppgifterna for den rad som markerats.

8.1.2 Produkter

Produktionsrapporterad stamvolym fordelas per tradslag och upparbetningstyp och
kan jamforas med volymen per produkt som redovisats som ersittningsgrundande
skordarmétning. Har visas tva tabeller. En med uppgifterna som
produktionsrapporterats och en med uppgifterna som ar ersiattningsgrundande.
Bland de produktionsrapporterade uppgifterna finns info om stamvolym brutto m3f,
stamvolym netto m3f och stamfelsved m3f per tradslag och upparbetningstyp. Bland
de ersattningsgrundande uppgifterna syns brutto m3f, netto m3f, och avdrag m3f per
produkt och handelssortiment.

8.1.3 Detaljer

Innehaller en jadmforelse mellan Produktionsresultat (produktionsrapporterat) och
Leverans (ersattningsgrundande).

Forteckning som visar produktionsresultat stam och leveranser pa refererande
avtalsobjekt. Dessa sammankopplas med hjalp av mattidpunkt och leveranstidpunkt.
Resultatet presenteras i en tvadelad tabell med det produktionsresultatet pa ena sidan
och det ersattningsgrundande resultatet pa andra sidan.

8.1.4 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

8.2 Skordar- och skotarprecision

Skordar- och skotarprecision visas for maskiner som har avslutade avtalsobjekt inom
valt datum. Syftet med rapporten ar att virdera maskinens/maskinforarens

formaga att uppskatta volym korrekt jaimfort med inmatt volym. Skérdarprecisionen
presenteras for hela avtalsobjekt, medan skotarprecisionen dven presenteras per
sortimentskategori.

Handelssortiment som inte méts in vid industri raknas inte med i respektives maskins
precision, Handelssortiment som inte méts in pa industri 4&r Hemved och
Markskoningsved.

Precisionen beskrivs enligt formel:

Precision = 1 — (absolutdif f m3fub/inmatt m3fub)

Dar absolutdif f = inmatt — producerad volym av volym som mats in pa industri
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For att ta hansyn till att sortimenten hemved och markskoningsved inte ska matas in
vid ndgon industri gors en specialanpassning i berdkningen for skérdares absulutdiff.

skordares absolutdif f
= inmatt volym
— (SUM(producerad volym av sortiment som maits in pa industri)
— (SUM(markskoningsved som skotare rapporterat
+ (hemved som skotare rapporterat — hemved som skérdare rapporterat))))

Resonemanget som ligger till grund for ovanstdende formel &ar foljande: Det dr antaget
att den markskoningsved som skdrdaren rapporterar anvands direkt av skordaren
och darmed kan samma volym inte anvandas av skotaren. Den markskoningsved som
rapporteras av skotaren ar sdledes taget fran de andra handelssortimenten och darfor
tas hansyn till denna volym for att inte straffa skordaren vid berdkning av
precisionen. Hansyn tas dven till hemved. I formeln ovan ar det antaget att skordaren
kan rapportera hemved, men att hansyn ska tas till hemvedsvolymen vid skordarens
precisionsberdkning dven ifall det enbart ar skotaren som rapporterar hemved.

Rapporten baseras pa data fran affarssystemet, skordar- och skotarresultat, transport
och inmatt.

Rapportens utseende skiljer sig fran manga av de ovriga rapporterna. I rapporten
finns bara tva flikar langst ned. "Skoérdar- och skotarprecision” och "info”. I de flesta
rapporterna nas samtliga delar av rapporterna genom flikar langst ned pa varje sida i
rapporten. I denna rapport klickar man sig framst vidare genom de knappar som
finns i rapporten. I figuren nedan gar det att klicka sig vidare pa knappen *Visa
sort.kat.precision”. De gra knapparna under gar ej att klicka pa. For att det ska ga
behover du som anvdndare markera en skordare eller skotare i ndgot av
diagrammen.
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< nussa  Skordar- och skotarprecision [334]

Datum

2022-05-13  2022-10-06

Avtalsobjekt Maskin Skordare Maskin Skotare Grénsvarden

n min organisati
Anpa
arina reg kombirapp (M3l: > 92% Larm: < 90% Skotarprecision, totalvolym: Katarina reg kombirapp (Mal: > 93% Larm: < 90" Visa
sortkat precision

dar- och Skotarprecision

Figur 11. I rapporten finns bara tva flikar ldngst ned. "Skérdar- och skotarprecision” och "info". Resten av
rapportens innehdll nds genom att klicka sig fram i de bld knappar som finns i rapporten.

I rapporten finns slicers for datum, avtalsobjekt, maskin skordare, maskin skotare,
gransvarden och precision. Gransvardena stiller anviandaren in i ett sarskilt
granssnitt i rapportportalen. De slicers som finns ar synliga da anvandaren &dr inne i
sidorna ”skordar- och skotarprecision”, samt ”sortimentskategoriprecision”. I slicern
for precision vdljer anvdandaren om denne vill granska samtliga maskiner, eller bara
dem som ligger pa en viss niva. Det gar att bocka i/ur mal, varning och larm. Om exv
“mal” bockas ur kommer enbart maskiner som ligger pa varning och larmnivaer
visas. Slicern géller bara stapeldiagrammen pa sidorna ”skordar- och
skotarprecision”, samt ”sortimentskategoriprecision”.

8.2.1 Skordar och skotarprecision

Detta ar startsidan i rapporten. Har visas fyra olika diagram. Ett stapeldiagram som
presenterar skordarprecision per maskin och ett stapeldiagram som presenterar
skotarprecision per maskin. Fargerna pa staplarna skiftar mellan gront, gult och rott
beroende pa precisionen i forhdllande till de gransvdarden som anviandaren angett.
Langst ned pa sidan finns tva linjediagram som visar skordar och skotarprecision
over tid.

8.2.2 Sortimentskategoriprecision

Sidan ar exakt som forstasidan, men med den skillnad att stapeldiagrammet for
skotarprecision visar en stapel per sortimentskategori och maskin och att staplarna
inte ar farglagda efter om de nar upp till mal eller ej.
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8.2.3 Skordare per avtalsobjekt

Om en skordare markeras i ndgot av diagrammen tdnds knappen “skérdare per AO”.
Sidan visar de bada diagrammen skordarprecision och skérdarprecision éver tid for
den aktuella skordaren. Skordarprecisionsdiagrammet visar precisionen per
avtalsobjekt.

8.2.4 Skotare per avtalsobjekt

Om en skotare markeras i ndgot av diagrammen tands knappen ”skotare per AO”.
Sidan visar de bdda diagrammen skotarprecision och skotarprecision éver tid fér den
aktuella skotaren. Skotarprecisionsdiagrammet visar precisionen per avtalsobjekt.

8.2.5 Avtalsobjekt diagram

Fran sidorna skordare per avtalsobjekt och skotare per avtalsobjekt kan anvindaren
Kklicka sig vidare till AO diagram, vilken visar skotarprecision och skérdarprecision pa
det aktuella avtalsobjektet. Skotarprecisionen presenteras uppdelad pa
sortimentskategori.

8.2.6 Avtalsobjekt tabell

Frén sidorna skordare per avtalsobjekt och skotare per avtalsobjekt kan anvdndaren
Kklicka sig vidare till AO tabell, vilken visar skotarprecision och skérdarprecision pa
det aktuella avtalsobjektet. Skotarprecisionen presenteras uppdelad pa
sortimentskategori.

8.2.7 Avtalsobjekt mottagningsplats

Frén sidorna avtalsobjekt diagram och avtalsobjekt mottagningsplats kan anvandaren
Kklicka sig vidare pa knappen AO mott.pl. Pa sidan finns tva tabeller. Ett som
presenterar skordade volymer for avtalsobjektet uppdelat pa mottagningsplats och
handelssortiment. Har finns info om skdérdad volym m3f, skérdat antal stockar,
skordat medellangd (cm), skordat medeltoppdiameter (mm). Den andra tabellen visar
inmaétta volymer for avtalsobjektet per mottagningsplats och handelssortiment. En
kolumn visar inmétt volym m3f. Dar det ar stockmatt presenteras kolumner med
inmatt antal stockar, inméatt medellangd (cm) och inmatt medeltoppdiameter (mm).

8.2.8 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvédndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

8.3 Virkesfloden

Rapporten visar skordade, skotade och inmatta volymer. Den visar enbart
avtalsobjekt dar det skett produktionsrapportering till Biometria, inte avtalsobjekt
mellan t.ex. industrier. Det gar att se slutsignal for skotat och inmétt, samt en enklare
lagersummering.
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Rapporten ar tankt att anvandas av t.ex. produktionsledare for kontinuerlig
uppfoljning av virkesfléden pa bade avtalsobjektsniva samt maskinniva.

En annan anvandare av rapporten ar mottagaren av virket som vill kunna se vilka
volymer som finns producerade mot t.ex. sitt sdgverk.

I rapporten finns slicers for att filtrera pad méattidpunkt, avtalsobjekt, maskinnummer
skordare, maskinnummer skotare, producerat for mottagningsplats och filtrera
inmatta avtalsobjekt. I mattidpunkt véljer man vilken tidsperiod man vill titta pa.
Rapporten visar da den aktivitet som skett under dessa datum. Det 4r matdatum for
skordat, skotat och inmétt. Man bor vélja tom dagens datum i denna rapport. Véljer
man for snadvt datum bakat i tiden riskerar man att inte fi med alla rapporterade
volymer for ett avtalsobjekt. I filtrera inmétta avtalsobjekt har anvéndaren tva val:
*filtrera bort inmatta avtalsobjekt” filtrerar bort avtalsobjekt som blivit inmaétta till 95
% av den skordade volymen (alternativt skotade om ingen skordad volym
rapporterats). Det andra alternativet ar att visa alla avtalsobjekt.

Volymer visas i m3fi hela rapporten. Med % menas skotad volym, i procent av
skordad volym.

Slutsignal i denna rapport visas pa avtalsobjektsniva, inte avldggsniva.
Forklaring av slutsignal for inmatt volym

- 1=alla volymer for alla handelssortiment dr inmaétt pa avtalsobjektet

- 2=alla volymer for handelssortimentet &r inmétt pa avtalsobjektet

8.3.1 Skordade och skotade avtalsobjekt

I fliken visas tva sma tabeller. En for total skdrdad volym och en for total skotad
volym. I tabellen for skordat ar volymen uppdelad i total, skordad ej inmétt volym och
skogslager. I tabellen for skotat ar volymen uppdelad i total volym och skotad ej
inmatt volym.

I fliken finns ocksa en stor tabell som i grundléget visar en rad per avtalsobjekt och
handelssortiment. Anvdandaren kan vélja att minska eller 6ka detaljeringsgraden.
Genom att 6ka kan dven mottagningsplats per handelssortiment presenteras.
Uppgifter som visas pa varje rad ar skordat, skotat, % skotat jaAmfort med skordat,
slutskotat, inmétt, slutkort, slutmaétt, maskinnummer skordare och maskinnummer
skotare.

8.3.2 Skoérdade och skotade avtalsobjekt diagram

Ett stapeldiagram som presenterar skordade, skotade och inmatta volymer fordelat
per handelssortiment.
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8.3.3 Ledtider

I denna flik presenteras ledtider fordelat per avtalsobjekt. Om detaljeringsgraden okas
kan d&ven maskinnummer per avtalsobjekt visas. Det finns kolumner for foéljande
information: Forsta skordat (datum). Ledtid forsta skordat — skotat (antal dagar),
forsta skotat (datum), senaste skordat (datum), senaste skotat (datum), forsta levererat
(datum), senaste levererat (datum), ledtid senaste skotat — levererat (dagar), forsta
inmatt (datum), senaste inmétt (datum), ledtid senaste skordat — inmatt (dagar).

I fliken presenteras ocksa nagra medelvarden for ledtider. Medelvarden som
presenteras ar ledtid for forsta skordat till forsta skotat, ledtid for senaste skotat till
senaste levererat, ledtid senaste skordat till senaste inmatt.

8.3.4 Ledtider diagram

I ett liggande stapeldiagram visas ledtid for forsta skordat till forsta skotat, ledtid for
senaste skotat till senaste levererat, ledtid senaste skordat till senaste inmatt. I
staplarna summeras ledtiderna av de tre kategorierna.

8.3.5 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvandas till.

9 Kvalitet

9.1 Awvisade stammar

Huvudsyftet med rapporten ar:

Folja upp om och varfor kontrollstammar som slumpats ut av skordardatorn avvisats
av foraren inte kontrollmatts. Vardelistan for orsaker till att en stam inte kontrollméts
ar bestdmd i standarden.

I rapporten finns slicers for avverkningsdatum, uppdragsgivare, Maskin, SDCID,
utforande avverkningsforetag skord och revisorforetag.

9.1.1 Avvisade stammar

I fliken visas en rad per avvisad stam. P& raden finns SDCID, maskin,
avverkningstidpunkt, stamnummer, orsak avvisning. Orsaken till avvisning ar den
foraren angivit och som lagrats i den insdnda kvalitetsfilen.

9.1.2 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvédndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.
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9.2 Diameteravvikelse

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Analysera avvikelsen i diametermétningen mellan skordare och forare (M1-M2),
skordare och revisor (M1-M3) samt mellan forare och revisor (M2-M3).

- Folja avvikelsen uppdelat pa tidsperioder

- F6lja andelen matvarden som hamnar inom ett definierat godkant
spridningsintervall och andelen som anses vara extremvéarden som darfor inte skall
ingd i berdkningar

- Visa hur statusen (larm) dr pa diametermatningen.

I rapporten finns slicer for avverkningsdatum, uppdragsgivare, SDCID, sagbart
sortiment, sekvensnummer, matningsjamforelse, uttagsprincip, maskin, stocklangd,
matpunkt diameter, gransvarden. Slicers for stockldngd och méatpunkt diameter finns
i fliken diameteravvikelse, men inte dvriga delar av rapporten. Sekvensnummer
innebér stockens ordningsnummer pa stammen. I slicern matningsjamforelse ar det
mojligt att valja M1-M2, M1-M3, M2-M3. Uttagsprincip ar slumpad eller forarvald. Det
innebar att du kan vélja att analysera matningar pa férarvalda och slumpade
stammar var for sig eller tillsammans. Stockldngden anges som ett fr.o.m. till ett t.o.m.
varde. Samma galler diameter i slicern for matpunkt diameter. I Slicern for
gransvarden gar att vdlja mellan olika alternativ. Grdnsvardena kan skapas och
redigeras i ett sarskilt granssnitt i rapportportalen.

I rapporten finns en del begrepp och uttryck som berdr presentation av resultaten.
Andel inom intervall diameter (%) avser andelen diameteravvikelser som hamnar
inom det definierade intervallet i gransvardesinstdllningen. Antal ingdende
diametermatt avser antalet mattstdllen som har bdda diametermatten for dnskad
maéatningsjamforelse men exklusive extremvérden. Antal uteslutna diametermatt
avser antalet mattstdllen som saknade ett diametermatt for 6nskad
maéatningsjamforelse. Antal extremvarden for diameter avser antalet méattstéllen som
har en diameteravvikelse storre dn extremgransen, vilken definieras i
gransvardesinstallningen. Totalt antal kontrollstammar avser det antal
kontrollstammar som maétts under vald tidsperiod.

9.2.1 Diameteravvikelse

I denna flik kan filtrering goras i samtliga slicers som ndmnts ovan. Har presenteras
de gransvarden som valts for spridningsintervall och extremvéarden pa
diameterméatningen. Det presenteras ocksa flertalet nyckeltal. Nyckeltalen for
systematisk avvikelse och standardavvikelse visualiseras i gront om de dr i nivd med
mal eller 6ver, gult om de dr mellan mal och larm, eller rott om de &ar pa larmniva
eller under.

Lampligt ar att filtrera fram en maskin i taget vid analys av resultatet i denna flik.
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I fliken visas ett punktdiagram for samtliga matningsjamforelser som ingar i urvalet.
Punkterna som visas presenteras i olika farg beroende pa trédslag.

Det visas dven ett stapeldiagram med diameterdifferens pa x-axeln och andel av
méatpunkterna som hamnar inom den specifika diameterdifferensen pa y-axeln. Det
sammanlagda vardet av staplarna ska vara 100 %.

< TiLLBAKA Diameteravvikelse [865] O @

A

SDCID Beskrivning Sigbart sortiment Sekvensnummer Matningsjamforelse

R =
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Gransvarden
Tridslag @171 @2 Gran
Spridningsintervall +/- (mm) .
400
Exdremyérde (mm
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Nyckeltal

Systematisk avvikelse (mm
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396 3 * emise emmmmem  TIve-e

z oo so o e
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5| D i Di: per vecka Diameterawikelse per tvivecka Diameterawikelse per manad Diameterawikelse per kvartal Diameteravvikelse per 3r Status diametermatning Stamdetaljer

Figur 12. Fliken diameteravvikelse i rapporten. Hdr visas grdnsvdrden, nyckeltal, ett punktdiagram éver
mdtjamforelser, samt ett stapeldiagram for mdtjamforelser.

9.2.2 Diameteravvikelse per vecka

I denna flik presenteras resultat for diameteravvikelse uppdelat per SDCID, maskin,
samt ar och kalendervecka. Det visas resultat for: antal ingdende diametermatt, antal
uteslutna diametermatt, systematisk avvikelse diameter, standardavvikelse diameter,
andel inom spridningsintervall diameter (%), andel extremvarden for diameter (%).
For antal ingdende och uteslutna matt finns inga gransvarden. For évriga nyckeltal
finns gransvarden angivna och dér ar resultatet farglagt i gront, gult eller rott
beroende pa om malniva uppnatts eller inte.
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Ayvverkningsdatum
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Figur 13. Resultat for diameteravvikelsen visas uppdelat per vecka

9.2.3 Diameteravvikels per tvavecka

Resultaten presenteras for r och per tvadveckorsperiod. Varje kolumn i tabellen
innehdller tva veckors data och kolumnen bendmns alltid med start pa ojamn vecka.
Exempelvis betyder TV1 vecka ett och vecka tva.

9.2.4 Diameteravvikelse per manad
Resultaten presenteras per ar och manad.

9.2.5 Diameteravvikelse per kvartal
Resultaten presenteras per ar och kvartal.

9.2.6 Diameteravvikelse per ar
Resultaten presenteras per ar.

9.2.7 Status diametermatning

Har presenteras hur stor andel av olika maskiners diameterméatningar som ar inom
det spridningsintervall som valts via gransvardesinstallningen. Resultatet visas i
gront, gult eller rott beroende pd om mélnivaer uppnaés eller ej.

Det finns mojlighet att via slicer filtrera fram maskiner utifran statusfarg.

9.2.8 Stamdetaljer
Hér presenteras en rad med detaljer for varje ResultatID, det vill sdga kontrollstam.

9.2.9 Maskin och utrustningsuppgifter

Har visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
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skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem och maskinlag. Det
gdr aven se vilken version av programvara som anvéants i klaven.

9.2.10 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

9.3 Langdavvikelse

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Analysera avvikelser langdmatningen mellan skordare och forare, skordare och
revisor samt mellan forare och revisor.

- Folja avvikelsen uppdelat pa tidsperioder.

- Folja andelen matvarden som hamnar inom ett definierat godkant
spridningsintervall och andelen som anses vara extremvarden som darfor inte skall
ingd i berdkningar.

- Visa hur statusen (larm) ar pa langdmaétningen.

I rapporten finns slicer for avverkningsdatum, uppdragsgivare, SDCID, sagbart
sortiment, sekvensnummer, matningsjamforelse, uttagsprincip, maskin, stocklangd,
gransvarden. Slicer for sdgbart sortiment, uppdragsgivare och stockldngd finns enbart
i fliken som heter langdavvikelse.

I rapporten finns en del begrepp och uttryck som berdr presentation av resultaten.
Andel inom intervall 1dngd (%) avser andelen langdavvikelser som hamnar inom det
av anvandaren definierade intervallet. Antal ingdende langdmatt avser antalet
stockar som har bdda lingdmatten for 6nskad matningsjdmforelse men exklusive
extremvarden. Antal uteslutna langdmatt avser antalet stockar som saknade ett
langdmaétt for 6nskad matningsjamforelse. Antal extremvérden for langd avser
antalet stockar som har en langdavvikelse storre 4n den av anvandaren definierade
extremgransen. Totalt antal kontrollstammar avser det antal kontrollstammar som
matts under vald tidsperiod.

9.3.1 Langdavvikelse

I denna flik kan filtrering goras i samtliga slicers som namnts ovan. Har presenteras
de gransvarden som valts for spridningsintervall och extremvéarden pa
langdmatningen. Det presenteras ocksa flertalet nyckeltal. Nyckeltalen for systematisk
avvikelse och standardavvikelse visualiseras i gront om de ar i nivd med mal eller
over, gult om de &r mellan mél och larm, eller rott om de ar pd larmniva eller under.

Lampligt ar att filtrera fram en maskin i taget vid analys av resultatet i denna flik.
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I fliken visas ett punktdiagram for samtliga matningsjamforelser som ingar i urvalet.
Punkterna som visas presenteras i olika farg beroende pa trédslag.

Det visas dven ett stapeldiagram med langddifferens pa x-axeln och andel av
méatpunkterna som hamnar inom den specifika langddifferensen pa y-axeln. Det
sammanlagda vardet av staplarna ska vara 100 %.

9.3.2 Langdavvikelse per vecka

I denna flik presenteras resultat for langdavvikelse uppdelat per SDCID, maskin, samt
ar och vecka. Det visas resultat for: antal ingdende langdmatt, antal uteslutna
langdmatt, systematisk avvikelse, standardavvikelse, andel inom spridningsintervall
langd (%), andel extremvarden for langd (%). For antal ingdende och uteslutna matt
finns inga gransvarden. For ovriga resultat finns gransvarden angivna och dér ar
resultatet farglagt i gront, gult eller rott beroende pa om malniva uppnaétts eller inte.

9.3.3 Langdavvikelse per tvavecka

Resultaten presenteras for r och tva veckor &t gdngen. Varje kolumn i tabellen
innehaller data for en tvaveckorsperiod och kolumnen bendmns alltid med start pa
ojamn vecka. Exempelvis betyder TV1 kalendervecka ett och tva.

9.3.4 Langdavvikelse per manad
Resultaten presenteras per ar och manad.

9.3.5 Langdavvikelse per kvartal
Resultaten presenteras per ar och kvartal.

9.3.6 Langdavvikelse per ar
Resultaten presenteras per ar.

9.3.7 Status langdmatning

Har presenteras hur stor andel av olika maskiners langdmaéatningar som ar inom det
spridningsintervall som valts via gransvardesinstdllningen. Resultatet visas i gront,
gult eller rott beroende pd om malnivaer uppnas eller ej.

Det finns mojlighet att via slicer filtrera fram maskiner utifran statusfarg.

9.3.8 Stamdetaljer
Har presenteras en rad med detaljer for varje ResultatID, det vill sdga kontrollstam.

9.3.9 Maskin och utrustningsuppgifter

Haér visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utforande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem, klavversion och
maskinlag.
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9.3.10 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvandas till.

9.4 Maskinkalibrering

Huvudsyftet med denna rapport ar:

* F6lja upp nar en maskin har kalibrerat sin langd- respektive diametermatning. For
varje kalibrering finns det utover tidpunkt dven uppgift om vilket tradslag kalibrering
gjorts for samt en standardiserad orsak till kalibreringen.

Uppgifterna om kalibreringarna hdmtas fran insdnda hqc- och ktr-filer.

I rapporten finns slicers for kalibreringsdatum, uppdragsgivare, maskin, SDCID,
utforande avverkningsforetag skord, revisorsforetag.

9.4.1 Kalibrering

I fliken finns tva tabeller. En som visar kalibreringstidpunkt och orsak for
langdkalibrering och en tabell som visar kalibreringstidpunkt och orsak for
diameterkalibrering. Ovriga uppgifter som visas i tabellerna ar, SDCID, maskin och
tradslag.

9.4.2 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anviandaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

9.5 Ofullstandigt matta stockar och stammar

Huvudsyftet med denna rapport ar att analysera forekomsten av ofullstdndigt méatta
stammar, stockar och mattstillen och vad orsakerna till detta dr. Stammar som saknar
méatvarden ingar inte volymsuppfoljningen pa stamniva, stockar som saknar
matvarden ingar inte i volymsuppfoéljningen pa stockniva.

I rapporten finns slicers for avverkningsdatum, uppdragsgivare, SDCID, maskin och
titta som.

9.5.1 Status for stammar

I fliken finns tre tabeller: Status stam M1, status stam M2 och status stam M3.

I tabellerna visas hur manga stammar som rapporterats med tillracklig méangd
kontrollmétning samt hur manga som inte har det och fér dem vad det beror pa. Hela
urvalet som sokts ut presenteras utan brytning pa annat dn status.

Kontrollstammar som avvisats med en avvisningsorsak till att de inte kontrollmaétts
ingdr inte i uppfoljningen. Se kapitel 9.1
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9.5.2 Status for stockar

I fliken finns tre tabeller: Status stock M1, status stock M2 och status stock M3.

I tabellerna visas hur manga stockar som rapporterats med tillracklig méangd
kontrollmétning samt hur manga som inte har det och fér dem vad det beror pa. Hela
urvalet som sokts ut presenteras utan brytning pa annat &n status.

I fliken presenteras stockar med olika statusar och orsaker till bortsortering.
Observera att summan av antal stockar med olika statusar kan avvika fran det totala
antalet kontrollstockar for vald tidsperiod eftersom samma stock kan ha fler 4n en
orsak till att den inte godkénts. En stock kan tex bade sakna langdmétning och ha for
fa diametrar kontrollmatta.

9.5.3 Status for mattstallen

I fliken presenteras tva tabeller. Status maéttstélle M2 och status mattstalle M3. Har
presenteras antal mattstdllen med status OK, samt antal mattstallen dar diametermatt
diameter saknas.

9.5.4 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjalpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvandas till.

9.6 Ranking skordare

Huvudsyftet med denna rapport ar: - Att anvandaren snabbt ska fa en 6verblick pa
hur bra alla de skordare som foljs mater langd och diameter samt enkelt kunna
identifiera maskinerna som avviker fran det forvantade. For att underlatta detta sker
presentationen dels i diagramform, dels i tabellform dér farger hjdlper anvandaren
att tolka om 6nskad niva uppfyllts eller inte.

Resultatet av rapporten skapas av matningsjamforelse med de tre
matningskategorierna M1, M2 och M3 som grund.

I rapporten finns det slicers for matdatum, maskin, SDCID, matningsjamforelse och
gransvarden. Gransvarden skapas i ett separat granssnitt pa rapportportalen.

9.6.1 Diagram

Diagrammet ar ett punktdiagram éver andel (%) av matningsjamforelserna som nér
malniva for langd (x-axeln) och diameter (y-axeln) per maskin. Varje punkt i
diagrammet motsvarar alltsd en maskin.

9.6.2 Tabell

I denna flik presenteras en tabell dir varje maskin och SDCID har en egen rad. Pa
varje rad visas ett totalvirde for andel matningsjamforelser inom intervallet for
langdmatning och for diameterméatning. Resultatet visas i gront, gult eller rott
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beroende pa hur matningsjamforelsen ligger till i forhdllande till malnivderna. Pa
varje rad visas ocksad antal langdmatt, antal diametermaétt, antal stammar som ingar i
matningsjamforelsen, samt totalt skordade volym under urvalsperioden.

9.6.3 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

9.7 Samlingsrapport kvalitetsuppfoljning

Huvudsyftet med denna rapport dr: Sammanstélla uppgifter fran
matningsjamforelserna for en maskin nar det galler langd, diameter och volym.

Rapporten ar tankt att anvandas for uppfoljning av en maskin i taget. Respektive flik
finns &ven med i specifika rapporter diar dven djupare analyser kan goras.

Slicers som finns i rapporten ar avverkningsdatum, SDCID, matningsjamforelse och
gransvarden.

9.7.1 Langdavvikelse

Fliken visar samma information och har ungefar samma utseende som fliken
langdavvikelse i rapporten med namnet langdavvikelse. Filtreringsmojligheterna med
hjalp av slicers ar dock farre i samlingsrapporten.

9.7.2 Langdavvikelse per tvavecka

Fliken visar samma information och har ungefar samma utseende som fliken
langdavvikelse per tvavecka i rapporten med namnet ldangdavvikelse.
Filtreringsmojligheterna med hjalp av slicers dr dock farre i samlingsrapporten.

9.7.3 Diameteravvikelse

Fliken visar samma information och har ungefar samma utseende som fliken
diameteravvikelse i rapporten med namnet diameteravvikelse.
Filtreringsmojligheterna med hjalp av slicers dr dock farre i samlingsrapporten.

9.7.4 Diameteravvikelse per tvavecka

Fliken visar samma information och har ungefar samma utseende som fliken
diameteravvikelse per tvdvecka i rapporten med namnet diameteravvikelse.
Filtreringsmojligheterna med hjalp av slicers dr dock farre i samlingsrapporten.

9.7.5 Volymavvikelse stam

Fliken visar samma information och har ungefar samma utseende som fliken
volymavvikelse stam i rapporten med namnet volymavvikelse.
Filtreringsmojligheterna med hjalp av slicers dr dock farre i samlingsrapporten.
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9.7.6 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att férsta
vad rapporten kan anvandas till.

9.8 Stammar per uttagsprincip

Huvudsyftet med denna rapport ar:

- Folja upp antalet kontrollstammar per tidsperioderna vecka, tvavecka, manad eller
kvartal.

- Se fordelningen mellan forarvalda och slumpade stammar.

I rapporten finns slicers for att filtrera pd avverkningsdatum, uppdragsgivare,
revisorsforetag, utforande avverkningsforetag skord, métningskategori, SDCID,
Maskin beskrivning och uttagsprincip. Det finns dessutom mojlighet att filtrera pa
exempelvis tradslag for den som ar intresserad. Filtren visas ute till hoger.

Filtrering maste ske pad métningskategori. Rapporten visar antingen M2-stammar eller
M3- stammar. Fordelningen mellan tidsperioder sker utifrdn stammarnas
avverkningstidpunkt.

9.8.1 Antal stammar per dag

I fliken visas en tabell och ett diagram. I tabellens grundlége visas, per SDCID och
maskin, slumpade, forarvalda och totala antalet kontrollstammar som tagits uppdelat
per helar (kolumner) och dven per datum (egen rad for varje datum som minst en
kontrollstam tagits). Det gar att dndra detaljnivan och pa sa vis ta bort raderna med
datum for att enklare fi éverblick. Over hela perioden som filtrerats fram i slicern for
avverkningsdatum.

Diagrammet ar ett stapeldiagram som visar antalet slumpade respektive forarvalda
kontrollstammar per datum for det urval som filtrerats fram. Slumpade och
forarvalda stammar visas i samma staplar, men skiljs &t med olika fargldggning.

9.8.2 Antal stammar per vecka

Fliken fungerar pd samma vis som antal stammar per dag, men presenterar
informationen per vecka.

9.8.3 Antal stammar per tvavecka

Resultaten presenteras per tvavecka. Bendmning for vecka ett och tvd bendmns som
TV1.

9.8.4 Antal stammar per manad
Resultaten presenteras per manad.
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9.8.5 Stamdetaljer

Info kring varje stam kopplat till ett resultatID. Har syns redovisningsversion,
redovisningstidpunkt, SDCID beskrivning, Uppdragsgivare Beskrivning, Maskin
beskrivning, utférande avverkningsforetag skord beskrivning, stamnummer,
avverkningstidpunkt, tradslag, stamnummer, barkfunktion, rotdelsfunktion,
uttagsprincip, urvalskategori, uttagsintervall, Tid, from, Tid tom, status stam M1,
Status stam M2, Status stam M3.

9.8.6 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvidndaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.

9.9 Volymavwvikelse

Huvudsyftet med denna rapport ar:
- Analysera avvikelsen i uppmétt volym for stammar och stockar mellan skérdare och
forare, skordare och revisor samt mellan forare och revisor.

I rapporten finns slicers for avverkningsdatum, uppdragsgivare, SDCID,
matningsjamforelse, gransvarden, maskin, uttagsprincip, brosthojdsdiameter,
sekvensnummer och sagbart sortiment. Brosthéjdsdiametern anges i mm och som
anvandare anger man ett fr.o.m. virde och ett t.om. varde.

Forklaring av ndgra begrepp i rapporten: Antal ofullstindigt métta kontrollstockar
och stammar avser antalet stockar och stammar som saknar ett eller flera ldngd- och
eller diametermaétt sd att en korrekt berdkning av volymen inte kunnat

ske. Dessa har darfor utelamnats i berdkningen av volymjamforelsen. Antal
extremvarden for volym avser antalet stockar eller stammar som har en
volymavvikelse storre 4n den av anvandaren definierade extremgransen. Gransen
anges 1 ett sarskilt granssnitt i rapportportalen. Extremvardena har darfor utelamnats
i berdkningen av volymjamforelsen. Antal anvdnda kontrollstammar och stockar
avser antalet rapporterade kontrollstammar och stockar exklusive ofullstandigt matta
och exklusive extremvérden.

9.9.1 Volymavvikelse stam

I fliken finns slicers for avverkningsdatum, uppdragsgivare, SDCID,
matningsjamforelse, gransvarden, maskin, uttagsprincip, brosthéjdsdiameter.
Brosthojdsdiametern anges i mm och som anviandare anger man ett fr.o.m. virde och
ett t.om. vérde.

I fliken presenteras tva diagram, samt uppgifter kring nyckeltal och gransvérden. I ett
punktdiagram presenteras stamvolymdifferensen pa y-axeln och brosthojdsdiameter

pé x-axeln for de stammar som ligger inom extremvardena. Varje stam representeras

av en punkt i diagrammet. Fargerna pa punkterna skiljer sig beroende pa tradslag. I
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diagrammet presenteras en rak trendlinje for det aktuella urvalet 6ver
stamvolymdifferensen som en funktion av brosthéjdsdiametern.

I ett stapeldiagram presenteras fordelningen av stammar med olika stor
volymdifferens pa y-axeln och stamvolymsdifferens pa x-axeln. Summan av staplarna
ar alltid 100 %.

Extremvardet som angetts i gransvardesinstallningen presenteras i fliken. Det gor
aven nyckeltalen systematisk avvikelse och standardavvikelse. Fargldggningen pa de
bada nyckeltalen skiftar mellan gront, gult och rétt beroende pa om mal- och
larmnivaer uppnaés eller ej. Det presenteras ocksa nyckeltal for totala antalet stammar
i som ingdr i den filtrering som gjorts, hur manga ofullstindigt métta stammar som
ingdr i urvalet, antal stammar.

9.9.2 Volymavvikelse stock

Fliken fungerar pa samma vis som volymavvikelse stam, men géller stockar i stillet
for hela stammar.

Slicers i fliken ar avverkningsdatum, uppdragsgivare, SDCID, matningsjamforelse,
gransvarden, maskin, uttagsprincip, sekvensnummer och sdgbart sortiment.

9.9.3 Stamdetaljer

Info kring varje stam kopplat till ett resultatID. Har syns redovisningsversion,
redovisningstidpunkt, SDCID beskrivning, Uppdragsgivare Beskrivning, Maskin
beskrivning, utférande avverkningsforetag skord beskrivning, stamnummer,
avverkningstidpunkt, tradslag, stamnummer, barkfunktion, rotdelsfunktion,
uttagsprincip, urvalskategori, uttagsintervall, Tid, from, Tid tom, Status stam M1,
Status stam M2, Status stam M3.

9.9.4 Maskin och utrustningsuppgifter

Hér visas data kring maskinerna. Maskinnummer, SDCID + beskrivning i form av
klartext for utférande avverkningsforetag, maskintillverkare, maskinmodell,
skordaraggregatstillverkare, skordaraggregatsmodell, insdndningsprogram,
insdndningsprogramversion, styrsystemversion, operativsystem, version av
programvara i klaven och maskinlag.

9.9.5 Info

I rapportens infoflik finns en enklare beskrivning for att hjdlpa anvindaren att forsta
vad rapporten kan anvandas till.
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